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UPITNIK ZA OBILJEŽAVANJE PALETA 

 

Molimo popunite upitnik sa što je moguće više traženih podataka.  

Korisnik:      

Linija:       

 
Konvejeri 

 s pogonjenim valjcima ili lančani   
 visina i širina konvejera 

 Brzina konvejera u m/min 

 layout linije konvejera 
 raspoloživi sllobodni kontakti na PLC-u linije 

 stop pozicija(e) za ljepljenje 
 prijedlog pozicije ljepilice 

 Potreba za podešavanjem visine i/ili horizontalne pozicije ljepljenja 

 

Palete: 

 

 dimenzije palete 

 Pozicija palete na konvejeru: centralno ili     
 u kretanju vodi duža ili kraća strana palete 

 paleta je omotana streč folijom / trakom / sapeta uzicom 
 visina pune palete 

 tolerancije dimenzija  pune palete 

 postupak sa nepotpunim i nesukladnim paletama 

 

Obilježavanje naljepnicom 

 broj paleta / sat 
 obilježavanje sa 1 / 2 ili 3 strane 

 visina ljepljenja je fiksna ili varijabilna 

 visina od poda do donjeg ruba naljepnice 
 kod obilježavanje dvije susjedne strane palete: 

a. prvo lijepiti naljepnicu s prednje a potom s bočne strane 
b. prvo lijepiti naljepnicu s bočne strane a potom sa zadnje strane palete 

 fomat naljepnice: A5 

A6 

neki drugi format     

 pozicija i orjentacija naljepnice 

 tip(ovi) crtičnog koda 

 izgled naljepnice – molimo uzorak ili skicu 
 površina na koju selijepi: glatka i ravna 

neravna: opisati     
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specijalni aplikator 

Upravljanje podacima 

 

 palete su iz iste serije ili 
 sa više linija i različitim serijama 

 praćenje paleta preko PLC-a ili hosta 

 ručni unos podataka na tipkovnici ljepilice 
 ljepilice povezane u sustav sa centralnim upravljanjem 

 provjera očitavanjem crtičnog koda odmah nakon ljepljenja 

 

 

Radni uvjeti okoline 

 temperatura 

 suho i bez prašine 
 vlaga (potrebno kučište) 

 potrebna izvedba od nehrđajučeg čelika 
 Specijalni zahtjevi na izvedbu (boja i sl) 

 

Energenti 
 El. priključak: 220V, 50 Hz, 1000/W 

 Upravljački napon 24V 

 Priključak zraka: 6 bara, suh i odmašćen, potrošnja cca 230 l/min. 
 I/O priključak: 16x0,5 mm, oklopljena izvedba kabla 

 serijska linija za podatke: R-S 232C, 7 x 0,25 mm2, zaštičen 

 

Za sve nejasnoće i pitanja smo Vam na raspolaganju. 

Goran Lakatoš 
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